
    为贯彻落实《固体废物污染环境防治法》，加快推进
工业固废源头减量和规模化、高值化利用，提升再生资
源综合利用水平，发展高端智能再制造，工业和信息化
部、国家发展和改革委员会、生态环境部发布了《国家
工业资源综合利用先进适用工艺技术设备目录(2025年
版)》(以下简称《目录》)，涵盖工业固废源头减量、工
业固废综合利用、再生资源综合利用、机电产品再制造
等重点领域。为更好发挥《目录》引导作用，搭建工业
资源综合利用企业与需求用户的有效对接渠道，工业和
信息化部节能与综合利用司组织编制了《目录》的供需
对接指南，列举了《目录》中各项技术装备的主要支撑
单位，并梳理了技术装备的适用范围、原理与工艺、技
术指标、功能特性、应用案例等情况，供参考借鉴。

编 者 按

《国家工业资源综合利用先进适用
工艺技术设备目录（2025年版）》

供需对接指南之二：

机电产品再制造
技术设备



     《目录》涉及6项机电产品再制造技术设备，涵盖多
领域机械装备及核心部件（液压支架、耐磨件、电机、
齿轮箱、轧辊等）的绿色再制造与资源循环利用，每项
技术的介绍详见附件。

机电产品再制造技术设备

序号 技术装备
名称 应用范围 技术装备简介 目录

编号

1 矿用液压支架
再制造技术

煤 矿 废 旧 液
压 支 架 再 制
造

该技术依据设备全寿命周期理论，对
旧支架清理、拆解、检测后，结合大
数据优化设计修复方案。采用“理论
突破－技术攻关－装备研制－工程示
范”路线，核心技术有液压无损拆解、
内孔高速激光熔覆、底阀孔焊镗一体，
可使支架性能超原机，节能60%、节
材70%。

机电产
品再制
造：1

2

高速精密主轴
再制造精度保
持和寿命延长
技术

汽 车 制 造 、
机 床 制 造 、
航 空 航 天 、
家 具 制 造 和
其 他 机 械 零
部件制造

“高速精密主轴再制造精度保持、寿
命延长技术”是一个系统技术。只有
足够的精度保持时间，寿命才可能延
长。但是，延长寿命又有其独立的技
术要求。高速精密主轴精度保持技术，
高速精密主轴寿命延长技术。

机电产
品再制
造：2

3
机械装备耐磨
部件再制造技
术

机 械 装 备 耐
磨 部 件 再 制
造

本技术通过磨损机理分析和再制造评
估，利用先进表面增材技术进行加工
处理，采用具有自主知识产权研制开
发的系列再制造堆焊材料形成满足工
况使用要求的成分及性能梯度结构，
使其尺寸恢复及表面耐磨高硬度功能
层强化，实现机械装备耐磨部件恢复
性再制造。

机电产
品再制
造：3

4 旧电机永磁化
再制造技术

用 于 废 旧 低
效 三 相 异 步
电 动 机 能 效
提升再利用

该技术设备是通过利用老旧低效三相
异步电机的零部件保持不变，针对原
异步电动机转子进行永磁化加工再制
造，对损坏的零部件进行修复处理，
最终形成新的高效三相永磁同步电动
机。可用于建材、轻工、矿山、冶金、
油田和各类生产流水线等行业和领域
的低效三相异步电动机进行能效升级
改造。

机电产
品再制
造：4

5
高精密长寿命
齿轮箱绿色再
制造技术

风电、矿山、
工 程 、 石 油
等 齿 轮 箱 的
绿色再制造

以市场老旧在用精密齿轮箱为应用对
象，通过传动原理重构、拓扑再规划，
对齿轮传动和支撑件展开多维度的精
密检测，形成完整的齿轮箱修复方案。
通过激光增材修复技术的应用，实现
齿轮箱参数深度优化、故障精准修复、
性能提升和寿命的延长，已应用于风
电、冶金、水泥建材等行业。

机电产
品再制
造：5



附件：《国家工业资源综合利用先进适用工艺技术设备目录(2025年版)》
      供需对接指南之二：机电产品再制造技术设备

6 热轧板带线轧
辊堆焊再制造

钢 铁 行 业 热
轧 板 带 线 轧
辊 堆 焊 再 制
造

该技术采用堆焊工艺，辊面工作层堆
焊特殊耐磨、耐高温、抗裂不粘钢的
铬基优质合金焊材，根据基材不同，
选用不同的软质合金焊丝制作不同的
过渡层，确保工作层在使用厚度范围
内性能稳定。技术核心为根据轧辊基
材不同，选用不同的软质合金焊丝制
作过渡层；根据孔型不同，制定合理
的修复工艺，根据使用工况和用户要
求不同，选用不同的耐磨、耐高温、
抗裂不粘钢的合金焊材及严格执行相
应的修复工艺。

机电产
品再制
造：6


